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<&) Valve pour recipient a&esol comprenant un conduit ^d'a- 
Applications : simplification de la fabncation. 
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VALVE, NOTAMMENT POUR BOMBE AEROSOL 



La presente invention a pour objet une valve destinee en 
particulier, mais non exclusivement , a obturer et a ouvrir un 
recipient comprenant un produit liquide et un agent 
propulseur sous pression tel que, par exemple, un gaz 
comprime, l'ouverture etant obtenue par simple pression sur 
un poussoir. On sait que de tels recipients servent a 
distribuer des produits liquides divers tels que des produits 
pharmaceutiques, parfums, produits alimentaires , sanitaires, 
menagers, etc. 

Lorsque 1 1 agent propulseur- est constitue par de l'air 
introduit par une pression sur la t§te de l»appareil, le 
dispositif est appele pompe . La pr6sente invention se 
rapporte plus particulierement au cas dans lequel 1 ' agent 
propulseur est inclus dans le recipient sous forme de gaz 
comprime et/ou liqu6fie, eventuellement dilue dans le 
liquide. On appelle generalement de tels recipients bombes 
aerosol, le liquide etant 6jecte avec une partie du gaz de 
maniere a former un a6rosol. Les recipients sont 
habituellement remplis sous une pression de : deux a dix bars 
ce qui necessite une certain nombre de precautions. 

D'une maniire g^nerale, les valves aerosol comprennent un 
m6canisme relativement complique faisant appel k des 
joints, ressorts et clapets. Ces elements sont disposes 
habituellement au-dessous et k l»interieur du conduit de 
distribution du melange fluide sous pression qui s'echappe 
vers I'exterieur lorsqu'une pression est appliquee sur le 
poussoir. Des que la pression est rel&chee, les ressorts 
ramenent les clapets sur leurs sieges et le recipient est a 
nouveau obture. Gen6ralement , l'interieur du recipient est 
mis en contact avec I'exterieur au moyen de conduits radiaux 
qui sont debouches par action du poussoir. Tous les 
dispositif s connus exigent un grand nombre de pieces et par 
exemple, au moins dix, qui sont difficiles a fabriquer car 
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elles exigent sur de petites dim nsions une grande precision 
pour obtenir 1'etancheite voulue. De plus, leur assemblage 
demande beaucoup de temps 6e qui en augmente le cout. 

La presente invention a pour objet de remedier a ces 
inconvenients et de proposer une valve qui remplisse les 
fonctions des dispositifs connus mais dont la conception est 
particulierement simple et ne necessite pas une grande 
precision ce qui permet des economies au montage, les 
composants etant montes comme des joints, et lors de la 
fabrication, certains des composants pouvant Stre moules. 

Selon la presente invention, la valve pour recipient aerosol 
ferme par une coiffe sertie sur le bourrelet du recipient et 
comprenant un conduit d'amenee du melange fluide, un conduit 
de sortie du melange debouchant sur l'exterieur et au moins 
un organe obturateur est caract6rise en ce que le conduit de 
sortie comporte des nervures longitudinales, l«extr§mite 
interne du conduit s ' epanouissant en forme de jupe souple 
dont la section est sensiblement egale a la section du 
recipient et dont le bord est serti avec la virole sur le 
bourrelet du recipient. 

Le probleme de 1'etancheite entre la jupe souple et elastique 
et la partie superieure du flacon est automatiquement 
resolu par le montage etanche de la jupe, celui-ci assurant 
par ailleurs 1'etancheite par action de la pression interne 
au recipient . 

Le probleme de 1'etancheite de la fermeture du conduit de 
sortie est egalement resolu par l'elasticite de la jupe. II 
suffit en effet d'appliquer contre la surface interne de la 
jupeun element obturateur approprie et convenablement guide. 
Cet obturateur peut §tre , par exemple du type clapet conique 
mais, dans un mode de realisation prefere de 1- invention, il 
est constitue par une bille, venant presser contre la jupe et 
obturant le conduit de sortie. 

Pour appliquer la bille contre 1« orifice interne du conduit 



2 S 7 1 1 1 9 



-3- 

de sortie on utilise, selon la presente invention une seconde 
jupe souple et elastique sur laquelle la bille peut €tre 
fixee de maniere non etanche. La bille est eloignee du siege 
qu'elle se constitue par pression et qui consiste en une 
couronne de faible epaisseursous l 1 action d'une force d'appui 
exercfee a la partie superieure du conduit de sortie, Dans ce 
cas, toutefois, on ne dispose que d'une etancheite, celle qui 
est constitute par appui de la bille contre la premiere jupe, 

Selon encore une caracteristique de 1' invention, la seconde 
jupe comporte. des bossages . radiaux. A l'int§rieur de la 
seconde jupe, la bille peut etre soit en contact sur la paroi 
proprement dite de la jupe, cas dans lequel elle assure une 
premiere zone d 1 etancheite , soit en suspension sur les 
bossages, cas dans lequel elie permet le passage du fluide. 
Le passage de la premiere position k la seconde . est commande 
par une pression des nervures du conduit de sortie sur la 
bille. 

La bille d' obturation fonctionne ainsi en clapet libre, le 
guidage de ce clapet se faisant autqmatiquement par la 
geometrie de l 1 element. La bille peut 6voluer entre deux 
positions: la premiere dans laquelle elle obture le conduit 
de sortie et la seconde dans laquelle le melange fluide peut 
sortir vers l»exterieur, la bille reposant, sous la pression 
des nervures du conduit de sortie sur les bossages radiaux ce 
qui digage des passages pour le melange. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention apparaltront au cours de la description qui va 
suivre d'un mode particulier de realisation donne uniquement 
a titre d'exemple non limitatif, en regard des dessins qui 
repr6;sentent : 

- La Fig.l, une vue eclatee des Elements constituant la 
valve ; 

- La Fig. 2, une vue en coupe de la valve en position fermee; 

- La Fig.3 f egalement en coupe, une vue de la m§me valve en 
position ouverte; 

- La Fig. 4, une coupe horizontale selon la ligne IV- IV de la 
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Fig.3. 



. i. Fi* 1 on voit que lea composants de la valve sent au 
Sur la Fxg.l, on voit; q cond uit d'amenee 

, „ , Q trni -. un conduit de sortie l, «« 
"°* ^ biUe 7 Le conduit de sortie 1 eet constitue par 
Tern"" rigide d-epaisseur relativoent grands 
"»•■ f e f"°° 3^ surface interne un ensemble de n.rvures 
presentsnt sur s a su r ^ recouyerte p8r m 

I:;! (non r'eprSsente, orientation du 3 et d-aerosoi. La 
TelLe i pr/sente a sa partie ^^Z^ 

pression d'ouverture de la valve. 

.ur la Fig.l 1 'extrta.it* supSrieure du conduit 
T. enee Tlont la seoonde extrta,ite plon 8 e dans 1. melange 
t ^de-gas non represents, de preference dsns IS fond du 
-^liLt afin que la totalite du produit se trouvant dsns la 
recipient afxn que S .«.S. 2 dont 

rc^-n-K •» - \ * 

Use- -erge vers le baut par un ^—^ .1 
q „i. comme VepsnAuisseement 3. doit etre B P 
Letiqucent deforce, la parol in erne ~J*J£ V 
present, des aretes 6u bossages 
v.*in» 7 va reposer, lorsque la valve esx 

bill. 7 va repo . ^ ouverte sur 

parois souples 3 et . 4 e-c, 

les nervures 5 et les bossages radiaux 6. 

L a Fig.2 represente la valve en position fern.ee. On retrouve 
Tcette Fig. des events P-«— <^ 
l^Z^T^^J^ Clique sertie 
• Tr Tboutexet « du recipient avec les bords de* »~ * 
et 4 La pression interne au recipient appuie sur la surface 
\tne de la jupe 4 et sur la surface inferieure de la bill. 
; de To rte ql e Telle-ci est auto.atiquen.ent ra.enee vers * 
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haut lorsqu'aucune pression n f est appliquee sur la cheminee 
1, La jupe 3 est maintenue par la parol inferieure de la 
coiffe 8 rigidifi6e le long d'une couronne • centrale 10 
delimitant le passage du conduit de sortie 1. La partie 
superieure de la bille est alors plaquee par la pression sur 
1'epanouissement 3 ou 1 » <§tancheite est assur6e par un contact 
de la bille 7 sur cette jupe deformable. La pression interne 
s'exerce sur toute la surface de la jupe 4 ce qui assure un 
bon contact de la bille 7. En fait, l»etancheite est assuree 
par deux couronnes respectivement en haut et en bas de la 
bille 7 ce qui donne une grande securite de fonctionnement. 
Dans cette position, les extremites inferieures des nervures 
5 affleurent la surface ext§rieure de la bille et sont 
conformees en secteurs spheriques. Elles sont masquees par la 
bille sur la Fig. 2. 

La Fig. 3 represente la m§me valve en position ouverte. Le 
passage d'un etat a 1» autre se fait par une pression sur la 
cheminee 1 ou plus exactement sur le capot du pousoir. Cette 
pression amene la partie inferieure des nervures 5 contre la 
bille 7. Sous 1' action de cette poussee la bille 7 descend 
par rapport a son niveau de repos et -vient porter sur les 
bossages 6 de sorte qu'elle s'eloigne de la jupe 4, les 
bossages formant en quelque sorte des cames. Le mouvement 
relatif de la bille 7 par rapport k la jupe 4 degage des 
passages 11 autour de la bille 7 comme celk apparait mieux 
sur la Fig, 4. Etant donne que la portee des nervures 5 sur la 
bille degage egalement des passages k la partie superieure de 
la bille, le fluide contenu dans la bille peut s"6chapper 
comme indiqu6 par les filches F. La structure de la valve 
permet d'obtenir une ouverture progressive et contr61ee par 
la pression exercee sur le poussoir puisque la formation des 
conduits 11 est rendue progressive par la montee de la bille 
7 sur les bossages 6. 

Les jupes 3 et 4 sont r<§alis§es, de preference en un matSriau 
souple facilement moulable tel que du caoutchouc naturel ou 
synthetique, neopr&ne, chloroprdne, butadiene etc... Le 
mat6riau constitutif est choisi, bien entendu de maniSre a 
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gtre inerte vis a vis du gaz et du liquide contenus dans la 
bombe . 
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La presente invention permet ainsi- avec trois composants 
seulement dont deux sont moules et dont la bille en acier ou 
en matiere plastique est disponible sur le marche a un coQt 
relativement faible d' assurer les fonction d'ouverture et de 
fermeture #tanche d'une valve aerosol avec double etancheite. 



II va de soi que de nombreuses variantes peuvent Stre 
introdultes, notamment par substitution de raoyens 
techniquement equivalents sans sortir pour cela du cadre de 
15 1' invention . 
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REVENDICATIONS 



Valve pour.recipient aerosol ferme par une coif re sertie 
sur le bourrelet du recipient et compre'nant un conduit 
d'araenee du melange fluide, un conduit de sortie du 
melange debouchant sur l'exterieur et au moins un organe 
obturateur caracterisee en ce que le conduit de sortie (1) 
comporte des nervures longitudinales (5), l'extr§mite 
interne du conduit s ' epanouissant en forme de jupe souple 
(3) dont la section est sensiblement. egale a la section du 
recipient (9) et dont le bord est serti avec la virole (8) 
sur le bourrelet (11) du recipient (9). 



2» valve pour recipient aerosol selon la revendication 
1, caracterisee en ce que 1' element obturateur est 
constitue par une bille (7), dont la partie superieure est 
pressee au dessous du conduit de sortie (1) sur la surface 
interne de la jupe (3) par la pression interne au 
recipient. 

3° Valve selon 1' une des revendications 1 ou 2, caracterisee 
en ce que 1' element obturateur (7) est maintenu en 
position par une seconde jupe (4) evasee vers le conduit 
de sortie (1) , dont la section est sensiblement egale a. 
la section du recipient (9) et dont le bord est serti avec 
la virole (8) sur le bourrelet (11) du recipient (9). 

4° Valve selon la revendication 3, caracterisee en ce que la 
seconde Jupe (4) est munie dans sa partie mediane de 
bossages radiaux (6) presentant des plans inclines. 
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FIG.4 



